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Einsatzgebiet

Anwendung

BoilerDos 91K 10

BoilerDos 91K 10 wird eingesetzt fur vollentsalztes Kesselpeise-
wasser mit einer maximalen Restharte von 0,1° bis 0,5° dH.

Als Kombinationsprodukt wird BoilerDos 91K10 zur Entfernung des
gelosten Sauerstoffs und zur Stabilisierung von Restharte im
Kesselwasser, bzw. Kesselspeisewasser eingesetzt. Hartebildner
werden in einen feinflockigen, leicht austragbaren Schlamm
Uberfiihrt. Speisewasserleitungen werden frei von Ablagerungen
gehalten. Bei kontinuierlicher Anwendung werden langsam alte
Inkrustationen abgebaut, was voribergehend zu einem starkeren
Anfall von Schlammen fuhren kann.

Die Bindung des freien Sauerstoffes fuihrt zu einer Herabsetzung
der Korrosionsgefahr im Kesselraum und allen wasserfiihrenden
Teilen.

BoilerDos 91K10 ist nicht dampffllichtig und flhrt somit zu keiner
Gefahrdung des Personals durch Kontakt mit dem erzeugten
Dampf. BoilerDos 91K10 kann in Betrieben eingesetzt werden, die
Lebensmittel verarbeiten oder Giter herstellen, die mit
Lebensmitteln in Berihrung kommen.

Die Alkalitat des Kesselwassers wird durch den Einsatz von
BoilerDos 91K 10 geringfligig angehoben.

Zur Behandlung des Kesselwassers ist BoilerDos 91K10 in
Abhangigkeit vom Sauerstoffgehalt des Wassers zu dosieren. Pro
Gramm geléstem Sauerstoff werden ca. 100 ml Dosiermittel
verbraucht.

Es hat sich als zweckmaliig erwiesen, die Dosierldsung in den
Speisewasserbehélter zu geben. Dieser Vorgang kann bei stabilen
Betriebsbedingungen mittels einer Dosierpumpe derart auto-
matisiert werden, dass parallel zur Kesselnachspeisung die zur
vollstdndigen  Sauerstoffzehrung  erforderliche  Menge an
Dosierlésung zugegeben wird.

Lasst sich nach Zudosierung von BoilerDos 91K10 im
Kesselwasser kein Sulfit nachweisen, ist dies ein Indiz dafur, dass
noch Restsauerstoff im Wasser vorhanden ist. Eine héhere Menge
an BoilerDos 91K10 ist dem Wasser zuzufuhren. Erst bei
messbaren Sulfitgehalten im Bereich von 5 bis 10 ppm Sulfit ist
sichergestellt, dass der gesamte Sauerstoff im System gebunden
ist.

Um ausreichende Steinschutzwirkung zu entfalten, sollte der
Phosphatgehalt im Kesselwasser bei 20 ppm (als P2Ox) liegen.

‘v
i
-
€
w<!
o

\\uuuu
//m n \\\

©
wlusoa“"\

b\\\
:
g
3e

7

TUVRheinland®

 CERT

1SO 9001

CWG Watertechnology GmbH CWG Watertechnology GmbH / 2010 / 01
Bohnenberger Str. 6
D-68219 Mannheim

Tel.: +49 (0) 621 87 79 6
Fax: +49 (0) 621 87 48 90

Seite 1 von 2



Produktdatenblatt

CWG ®
\ f
Handel'mit

. Wasseraufbereitungszubehér,
-anlagenund-Chemikalien

Um groRtmogliche Sicherheit im Kesselbetrieb zu gewahrleisten,
sollte das Wasser regelméafig auf Restharte sowie Sulfit- und
Phosphatgehalt gepruft werden.

Analytik Zur Kontrolle des Kesselwassers empfehlen wir folgende Mess-
bestecke:
Resthéarte: 003 100 008
Gesamtharte: 003 100 007
Sulfit: 003 100 002
Phosphat: 003 100 001
Zusammensetzung BoilerDos 91K10 enthélt alkalisches Sulfit sowie Phosphat als

Hartestabilisator und Dispergiermittel.

Beschaffenheit: klare Flussigkeit
pH — Wert (1%-ige Lsg.): ca. 10
Dichte bei 20 °C: ca. 1,14 g/cm?®

Mischbarkeit mit Wasser in jedem Verhaltnis mischbar

Hinweise Beim Arbeiten mit BoilerDos 91K10 ist darauf zu achten, dass
Augen, Haut und Schleimhdaute vor Kontakt geschutzt werden.
Hierzu ist geeignete Schutzkleidung zu tragen. Die einschlagigen
Sicherheitsbestimmungen fir den Umgang mit &tzenden
Chemikalien und die Unfallverhitungsvorschriften mussen
unbedingt beachtet werden (s. a. Sicherheitsdatenblatter).

VORSICHT: In Verbindung mit Saure kann BoilerDos 91K10 zur
Freisetzung von Schwefeldioxid fihren !!!

Verpackung 30 kg Einwegkanister

Mit diesen Angaben Uber unsere Produkte wollen wir Sie nach bestem Wissen beraten. Sie haben somit nicht die Bedeutung, bestimmte
Eigenschaften der Produkte oder deren Eignung fiir einen bestimmten Einsatzzweck zuzusichern. Eine rechtliche Verbindlichkeit kann
daraus nicht abgeleitet werden. Etwa bestehende gewerbliche Schutzrechte sind zu berlcksichtigen. Eine einwandfreie Qualitat
gewahrleisten wir im Rahmen unserer allgemeinen Verkauf- und Lieferbedingungen.
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